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VITERIA

VITT A TESTA CILINDRICA CON CAVA ESAGONALE
FILETTATURAMETRICA ISO A PASSO GROSSO E A PASSO FINE
CATEGORIA A - NI 5931

VIIT A TESTA CILINDRICA CON CAVA ESAGONALE
FILETTATURAMETRICA ISO A PASSO GROSSO E A PASSO FINE
CATEGORIA A - NI 5931

VITT A TESTA ESAGONALE CON GAMBO INTERAMENTE FILETTA -
TO

FILETTATURAMETRICA IO A PASSO GROSSO

CATEGORIA A - UNI 5739

VITT A TESTA SVASATA PTANA CON CAVA ESAGONALE
FILETTATURAMETRICA ISO A PASSO GROSSO

CATEGORIA A - NI 5933

VITTI SENZA TESTA CON CAVA ESAGONALE ED ESTREMIT
PIANA

FILETTATURAMETRICA ISO A PASSO GROSSO

CATEGORIA A - UNI 5923

VITI SENZA TESTA CON CAVA ESAGONALE ED ESTREMITA CONT-
CA

FILETTATURAMETRICA ISO A PASSO GROSSO

CATEGORIA A - UNI 5927

TAPPI CONICI ESAGONO INCASSATO GAS/NPTF

GOLFARI MASCHI DIN 580 EGM

CARICHI MASSIMI IN Kg ESERCITATT DAL PEZZO DAATTACCA-
RE



VIIT A TESTA
CILINDRICA CON
CAVA ESAGONA-

FILETTATURA METRT -
CAISO APASSO
GROSSO E APASSO
FINE

CATEGORIA A - NI

Ie dimensioni sistuate al di
spra della linea tratteggiata
g0 a tutto filetto, an filettata -
ra campleta fino a 3 P max dal
plaro sotto testa

*  Per testa liscia.

*  Par testa zigrmata o oon
contrassegno sulla ciroonfe -
renza.

% dg gl riferisce golo a vitdi an
gambo parzialmente filetta-
o}

A richiesta trattamento TIN & TICN
A richiesta misure speciali

120 min.

[

1o spigolo della faccia
d appoggio della testa

pu essere arrotonda -

o SR T B
senza bava
. :ijl_ | umc. .@I K| T piao  swericre
4 ﬂ\@.}. ﬁég ;Stmi‘sgai?m'
T J i Zona  di  raccordo
B B Amesso leggero gzm fra garbo e
arrotondamento £ mex,
k L o svasatura sulla m%
2 P mex. filettatura cava esagonale Y/
incapleta 7
%
ﬁl1apassogms- M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14
“o - - - M8x1 M10x1.25 M12x1.25 M14x1.5
P passo gros 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2
b ) 20 22 24 28 32 36 40
ax. 7 8.5 10 13 16 18 21
dk Mex. * 7.22 8.72 10.22 13.27 16.27 18.27 21.33
TR 6.78 8.28 9.78 12.73 15.73 17.73 20.67
da min. 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7
ek max. 4 5 6 8 10 12 14
S max. 3.82 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 13.73
@ min. 3.44 4.58 5.72 6.86 9.15 11.43 13.72
f min. 0.60 0.60 0.68 1.02 1.02 1.44 1.44
max. 4 5 6 8 10 12 14
K max. 3.82 4.82 5.70 7.64 9.64 11.57 13.57
r min. 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6
min. 3 4 5 6 8 10 12
S nom. 3.02 4.02 5.02 6.02 8.025 10.025 12.032
min. 3.08 4.095 5.14 6.14 8.175 10.175 12.212
t nex. 2 2.5 3 4 5 6 7
v nin. 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.4
d, max. 6.53 8.03 9.38 12.33 15.33 17.23 20.17
w min. 1.4 1.9 2.3 3 4 4.8 5.8
YA/ /S S S N/ S N /S N S S N S /S 2 S N B R S
nom. NN maX| n. max. | mnn. max. | mn. mnax.| mn. max. | mn. max. | mn. max.| m |max.
6 5.76 6.24 2.1
8 7.71 8.29 2.1 2.4
10 9.71  10.29 2.1 2.4 3
12 11.65  12.35 2.1 2.4 3 3.75
14 13.65 14.35 2.1 24 3 3.5
16 15.65 16.35 2.1 24 3 3.75 4.5
18 17.65 18.35 2.1 2.4 3 3.75 4.5 5.25
20  19.58  20.42 2.1 24 3 3.75 4.5 5.25
22 21.58  22.42 2.1 2.4 3 3.75 4.5 5.25 6
25 24.58  25.42 2.1 24 3 3.75 4.5 5.25 6
30 29.58 30.42| 6.5 10 4 8 3 375 4.5 5.25 6
35 4.5 355 | 115 15 9 13 6 11 3.75 4.5 5.25 6
40 39.5 40.5 16.5 20 14 18 11 16 5.75 12 4.5 5.25 6
45 4.5 45.5 21.5 25 19 23 16 21 10.75 17 5.5 13 5.25 6
50 49.5 50.5 26.5 30 24 28 21 26 15.75 22 10.75 18 5.25 6
55 54.4 55.6 29 33 26 31 20.75 27 15.5 23 10.25 19 6
60 59.4 60.6 34 38 31 36 25.75 32 20.5 28 15.25 24 10 20
65 64.4 65.6 36 41 30.75 37 25.5 33 20.25 29 15 25
70 69.4 70.6 41 46 35.75 42 30.5 38 25.25 34 20 30
75 74.4 75.6 46 51 40.75 47 35.5 43 30.25 39 25 35
80 79.4 80.6 51 56 45.75 52 40.5 48 35.25 44 30 40
85 84.3 85.7 56 61 50.75 57 45.5 53 40.25 49 35 45
90 89.3 90.7 61 66 55.75 62 50.5 58 45.25 54 40 50
100 9.3 100.7 71 76 65.75 72 60.5 68 55.25 64 50 60
110  109.3 110.7 81 86 75.75 82 70.5 78 65.25 74 60 70
120 119.3  120.7 85.75 92 80.5 88 75.25 84 70 80
130 129.2  130.8 95.75 102 90.5 98 85.25 94 80 90
140 139.2  140.8 105.75 | 112 100.5 108 95.25 104 90 100
150 149.2 150.8 115.75 | 122 110.5 118 | 105.25| 114 100 110
160 159.2 160.8 125.75| 132 120.5 128 | 115.25 | 124 110 120
180 179.2 180.8 145.75 | 152 140.5 148 | 135.25| 144 130 140
200 199.1 200.9
220 219.1 2209
240 239.1 240.9

Dimensioni in
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VITERIA

ﬁ]_dapassogrusf M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 \/ [ A TESTA
0 Mléex1.5 M18x1.5 M20x1.5 M22x1.5 M24x2 M27x2 M30x2
P basso gros 2 2.5 2.5 2.5 3 3 3.5
o = — i = - o o = CILINDRICA CON
o 24 27 30 33 36 40 45
d, mexk|  24.33 27.33 30.33 33.39 36.39 40.39 45.39 CAVA ESAGONA-
mx.xe|  23.67 26.67 29.67 32.61 35.61 39.61 44.61
d min.|  17.7 20.2 22.4 24.4 26.4 30.4 33.4
" mex. 16 18 20 22 24 27 30 L E
ds mex.|  15.73 17.73 19.67 21.67 23.67 26.67 29.67
e min.|  16.00 16.00 19.44 19.44 21.73 21.73 25.15
£ min.| 1.4 1.87 2.04 2.04 2.04 2.89 2.89
N max. 16 18 20 22 24 27 30 FILETTATURA METRT -
mex.|  15.57 18.57 19.48 21.48 23.48 26.48 29.48
e min. 0.6 0.6 0.8 0.8 0.8 1 1 CATISO APASSO
rin. 14 14 17 17 19 19 22
S nom.|  14.032 14.032 17.05 17.05 19.065 19.065 22.065 GROSS50 E APASSO
min.|  14.212 14.212 17.23 17.23 19.275 19.275 22.275
t max. 8 9 10 11 12 13.5 15.5 FINE
v min. 1.6 1.8 2 2.2 2.4 2.7 3
d, )| 9.0 25.87 28.87 31.81 34.81 38.61 43.61
w min. 6.8 7.8 8.6 9.4 10.4 11.9 16.1 NOTE
Y2 I/ N/ N 2 N S 2 N/ N N 2 2 N 2
nom. min max min. max.|min. |max.|min. max.|min. |max.| mn. [max.| min. max.|min. [max. Questatadbella concorda aon la
6 57 62 norma ISO 4762.
Y
12 191751 Ei Tl carpo di tolleranza per la filet -
1 65 12 .
14 Do 0% tatra d @ 5g 69 per la classe di
16 15.65 16.35 resistenza 12.9, 6g per le altre

18 17.65  18.35

20  19.58  20.42 classi di resistenza.

22 21.58  22.42

25 24.58  25.42

Ie viti possono essere costruite
30 29.58  30.42 1.5 1.5

35 U5 %5 75 75 75 di acciaio per classi di resisten -

alo|a|a|a|a|a|o

40 25 M5 7.5 7.5 75 9 za 8.8 (3F), 10.9 (4F), 12.9 (5F)
45 M5 855 7.5 7.5 7.5 9 9 10.5 . .. . \ .

50 495 505 7.5 7.5 7.5 9 9 10.5 © di acciaio inossidebile per
55 544 5.6 75 75 75 9 9 10.5 classe di resistenza A2-70.

60 594 60.6 7.5 7.5 7.5 9 9 10.5

65 644  65.6 11 21 7.5 7.5 7.5 9 9 10.5

70 9.4 0.6 | 16 26 9.5 22 7.5 7.5 9 9 10.5

75 744 e | 21 31 | 145 | 27 | 105 | 3 7.5 9 9 10.5

80  M.4 80.6| 26 36 | 195 | 32 | 155 | 28 | 115 | u 9 9 10.5

85 8.3 8.7 | 31 41 | 5 | 37 | 205 | 33 | 165 | 29 9 9 10.5

90 8.3 9.7 | 36 46 | 295 | 42 | 255 | 38 | 215 | 15 30 9 10.5

100 9.3 100.7| 46 56 39.5 52 35.5 48 315 44 25 40 19 34 10.5

110 109.3 110.7 56 66 49.5 62 45.5 58 41.5 54 35 50 29 44 20.5 38

120  119.3  120.7 66 76 59.5 72 55.5 68 51.5 64 45 60 39 54 30.5 48

130 129.2 130.8| 76 86 69.5 82 65.5 78 61.5 74 5 70 49 64 40.5 58

140 139.2  140.8 86 96 79.5 92 75.5 88 71.5 84 65 80 59 74 50.5 68

150 149.2 150.8| 96 106 89.5 102 8.5 98 8L.5 94 75 90 69 84 60.5 78

160 159.2 160.8| 106 116 99.5 112 95.5 108 91.5 104 85 100 79 94 70.5 88

180 179.2 180.8| 126 136 | 119.5 132 | 1155 | 128 | 1115 | 124 105 120 99 114 90.5 108

200 199.1 200.9| 146 156 | 139.5 152 | 135.5 | 148 | 131.5 | 144 125 140 119 134 | 110.5 128

220 219.1 220.9| 146 176 | 159.5 | 172 | 155.5 | 168 | 151.5 | 164 145 160 139 154 | 130.5 | 148

240  230.1 240.9| 186 196 | 179.5 192 | 175.5 | 188 | 171.5 | 184 165 180 159 174 ] 150.5 168

Dimensioni in
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VIIT A TESTA ESA-
GONALE CON -
GAMBO

INTERAMENTE
FILETTATO . e

Dettaglio X

&

2 30

Bstramit della vite in
/ esecuzione smussata

J\J
/K

[t

VITERIA

=

i
ke

a
Forma ammessa

&, diametro modello

NOTE
Questatabella concorda con la

. pasoP| 07 |08 | 1 | 1 125|215 |1.5] 2 | 2 |25 |25 | 25| 3 | 3 |35
norma IlSO 4"017 ladleccezmne N mex.| 21 |24 | 3 | 3 |35 45525 6 | 6 |75 |75 |75 9 | 9 |105
delle dimensioni indicate nella mn.| 07 [ 0.8 | 1 1 125 15 [1.75] 2 2 |25 | 25| 25| 3 3 |35

ota &Ella tabella UNI 5737 min. | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2
max.| 0.4 | 05 | 05 | 05 | 0.6 | 0.6 | 0.6 | 0.6 | 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 | 0.8 | 0.8

fildtatra d | M4 |M5 | M6 | M7 | M8 |M10/M12|M14/M16M18M20{M22|M24|M27|M30

Q

da max.| 4.7 | 57 | 6.8 | 7.8 [ 9.2 | 112 [ 13.7 | 15.7 | 17.7 | 20.2 | 22.4 | 24.4 | 26.4 | 30.4 | 33.4
Altre mote oare nella tabella Aw mn.| 59 | 69 | 89 | 9.6 | 11.6 [ 15.6 [ 17.4 [ 20.5 | 22.5 [ 25.3 [ 28.2 | 30 [33.6 | 38 [ 42.7
UNI 5737 e min. | 7.66 | 8.79 |11.05|12.12|14.38|18.90 | 21.10|24.49 26.75 | 30.14 | 35.53 | 35.72|39.98 | 45.20 | 50.85
. X min. | 2.68 | 3.35 | 3.85 | 4.65 | 5.15 | 6.22 | 7.32 | 8.62 | 9.82 [11.28]12.28]13.78[14.78]16.65 | 18.28
max. | 2.92 | 3.65 | 4.15 | 4.95 | 5.45 | 6.58 | 7.68 | 8.98 |10.18|11.72 |12.72|14.22|15.22|17.3519.12
k mn.| 1.9 | 23 | 27 |32 |36 | 44 [ 51| 6 |69 | 79 | 86 | 9.6 |10.3 117 | 12.8
r min.| 0.2 | 0.2 [0.25]0.25| 0.4 | 0.4 | 0.6 | 0.6 | 0.6 | 0.6 | 0.8 | 0.8 | 0.8 | 1 1
s mex.| 7 8 | 10 | 11 [ 13 | 17 | 19 | 22 | 24 | 27 | 30 | 32 | 36 | 41 | 46
min. | 6.78 | 7.78 | 9.78 [10.73]12.73[16.73[18.67|21.67]23.67]26.67]29.67]31.61[35.38| 40 | 45
/|
nom. min max]
6 57 62 |
8 771 8.9 |
10 97 109 |
12 1.6 1.3 |
14 13.65 1435 |

16 15.65 16.35
18 17.65 18.35
20 19.58  20.42
22 2158 2.4
25 2458 25.42 |

30 2958 30.42 |
35 5 BS5
40 95 405
45 45 655
50 4.5 50.5
55 544 5.6
60 .4 60.6
65 6.4 656
70 @.4 706
75 M4 T
80  M.4 8.6
85 .3 8.7
90 893 9.7
95 o3 9.7
100 9.3 100.7
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Estramit della vite in
esecuzione smussata

Spigolo smussato o
arrotondato

Uy
o -:'ﬁ _ 1 umc |l
| ;
L
7 . 5 b
1 Ammesso leggero arrotondamento
U =2 P mx. filettatura incampleta o svasatura sulla cava esagonale
fietatra d M3 M4 M5 M6 M8
passo P 0.5 0.7 0.8 1 1.25
b ax. 12 14 16 18 22
& mex. 6 8 10 12 16
min. 5.7 7.64 9.64 11.57 15.57
da mex. 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2
e min. 2.3 2.87 3.44 4.58 5.72
k max. 1.7 2.3 2.8 3.3 4.4
r min. 0.1 0.2 0.2 0.3 0.5
naminale 2 2.5 3 4 5
s min. 2.02 2.52 3.02 4.02 5.02
mex. 2.10 2.60 3.10 4.12 5.14
c mex. = nam. 1.2 1.8 2.3 2.5 3.5
min. 0.95 1.55 2.05 2.25 3.2
k ya £ b 3 b £ A k y
nom. min max| min. | max. | mn. | max. | min. | max. | mn max. min. max.
8 771 8.9 n 3.2 n 4.4
10 971 10.29 n 3.2 n 4.4 n 5.2 n 6.3
12 11.65 12.35 n 3.2 n 44 n 5.2 n 6.3
16 15.65 16.35 n 3.2 n 4.4 n 5.2 n 6.3 8.2
20 19.58  20.42 n 3.2 n 44 n 5.2 n 6.3 n 8.2
25 2458 25.42 ] n 4.4 n 5.2 n 6.3 n 8.2
30 29.58  30.42 n 5.2 n 6.3 n 8.2
35 345 3.5 15 19 n 6.3 n 8.2
40 395 405 20 24 17 22 n 8.2
45 M5 855 25 29 22 27 n 8.2
50 495 505 30 34 27 32 21.7 28
55 544 55.6 26.7 33
60 9.4 60.6
69.4 0.6
fitatra d M10 M12 M1l4 M1l6 M18 M20
passo P 1.5 1.75 2 2 2.5 2.5
b ax. 26 30 34 38 42 46
& e 20 24 27 30 33 36
min. 19.48 23.48 26.48 29.48 32.38 35.38
da mex. 11.2 13.7 15.7 17.7 20.2 22.4
e min. 6.86 9.15 11.43 11.43 13.72 13.72
k mex. 5.5 6.5 7 7.5 8 8.5
r min. 0.5 1 1 1 1 1
nominale 6 8 10 10 12 12
S in. 6.02 8.025 10.025 10.025 12.032 12.032
mex. 6.14 8.175 10.175 10.175 12.212 12.212
t TEX. = nom. 4.4 4.6 4.8 5.3 5.5 5.9
in. 4.1 4.3 4.5 5 5.2 5.6
V3 f V3 A k h f f /b h Ve Yo
nom. Min max| mMin. |max. | min. |max. | mn. |max. | min. | max. | min. |max.| min. | max.
8 771 8.29
10 971 10.29
12 1165 12.35
16 15.65 16.35 n 10
20 1958 20.42] n 10 n 11.8
25 2458 25.42] n 10 n 11.8
30 2958 30.42] n 10 n 11.8 n 13 n 13.5
35 345 355 n 10 n 11.8 n 13 n 13.5
40 39.5 405 n 10 n 11.8 n 13 n 13.5 n 15.5 n 16
45 45 455 n 10 n 11.8 n 13 n 13.5 n 15.5 n 16
50 495 50.5| 16.5 24 n 11.8 n 13 n 13.5 n 15.5 n 16
55 544 55.6| 21.5 29 n 11.8 n 13 n 13.5 n 15.5 n 16
60 594 60.6 | 26.5 34 21.5 30 16 26 n 13.5 n 15.5 n 16
69.4 0.6 26 36 22 32 15.5 28 o 16

VIIT A TESTA SVA -

SATA PTANACON
C AVA
SAGONALE

FILETTATURA METRICA
ISO A PASSO GROSSO

Ie viti oon lunghezza naninale
soora la linea tratteggiata devo -
no avere il gambo interamente
filet ato.

Ie viti oon lunghezza naninale
sotto la linea tratteggiata devo -
no avere gambo parzialmente
fildtato ed uguale al diametro
esteno &l filetto.

NOTE
Tl capo di tllarara per 1a filetan -
r’db e,
Ie viti possoD essare aostruite di
aciaio per cdlasse di resistava 8.8
@F), 10.9 @F) o di acciaio ircesida -
bile per classe di resistara 22-70.
Fr il cdllab d&lle dassi A resi -
stara 8.8 e 10.9 @ decisivo il am-
tllo sscarb i velad d dreza
messini. e minini. e nn la prova di
trazioe in gato in geste vid il
dimensicamento della testa @ tale
da M aasantire ue sollecitaziane
asgiale syeriare all 8% A gella
pavista per le dassi 3 resistara
8.8 e 10.9.

Ber le prescrizioni temide rigar -
G le filedtatre, le tolleawe
dimensiaeli, le caratteristiche mec -
anide, le potezian sperficiali, il
collaxb d accettaziae, le anfezio-



VITI SENZA TESTA
CON CAVA ESA-
GONALE ED
ESTREMIT

PIANA

FILETTATURAMETRICA
ISO A PASSO GROSSO

* Per viti con lunghezza nami -
rele sitteta sgora 1a linea trat -
teggiata

*#* Per viti con lunghezza nami -

NOTE
Questa tabella coxorda am la
norma IS0 4026.

Tl capo A wllarawe per la flettaha -
radb 5y 6y per la dlase di resi-
stara 4%; 69 per le altrd classi.

le viti soo astruite di aociaio per la
classe di resistawa 459H.

VITI SENZA TESTA
CON CAVAESAGO-
NALE ED ESTRE-
MITA CONICA

FILETTATURA METRT -

CA ISO APASSO

* Per viti ocon lunghezza nami -
rele sittata sqgora la linea trat -
teggiata

* Per viti ocon lunghezza nami -
rele sittata sotto la line trat -

NOTE
Questa tabella coxorda an la
norma IS0 4027.

Tl capo di wllerawe per la flettaha -
radb 5y 6y per la classe A resi -
stara 49, 6g per le altrd classi.

le vitl soo astruite di aociaio per la
classe di resistawa 459H.

PNy
B
< &
* 2
x Cava s scelta del produttore

= —_—

o ume L1 ol .
1 —//

2 P max. filettatura incorpleta

T
Ammesso leggero arrotondamento o
svasatura d imbocco

* Langpolo di 120 & dibligatario per viti senza testa
1a linea tratteggiata

corte on lughez:

* T anpolo di 45 % riferito esclusivanente
alla porzicre & estremit sotto il diametro
i roaciolo

filetatra d M4 M5 M6 M8 M10 M12
passo P 0.7 0.8 1.0 1.25 15 1.75
& max. 2.5 35 4 5.5 7 8.5
min. 2.25 3.2 3.7 5.2 6.64 8.14
ds 1 diametro di nocciolo
e in. 2.30 2.87 3.4 4.58 5.72 6.86
nom. 2 2.5 3 4 5 6
s min. 2.020 2.520 3.020 4.020 5.020 6.020
mex. 2.045 2.560 3.080 4.095 5.095 6.095
. i 15 2 2 3 4 4.8
2.5 3 3.5 5 6 8
/
nom. min ma
4 37 4 |
5 4% 5o L |
6 5% 6 L |
8 7 8.9 L |
10 971 10.29 L |
12 1165 12.35 N
14 1.6 13
16 15.65  16.35
18 17.65  18.3
20 19.58 2042
25 2458 25.42 |
30 29.58 3042 |
35 %5 %5 |
40 95 405 |
45 M5 655
50 495 505
55 544 5.6
60 9.4 6.6
% Angolo del cono
. /X% Yﬁ 0120 **
* Cava scelta dal produttore
Gme AR
= me % | = % )
J Jumc! = L
2 P max. filettatura incapleta
Ammesso leggero arrotondamento
I o svasatura d
* L angolo di 120 & ddbligatorio per viti senza * I, angolo del oo si applica esclusivamente alla por -
testa corte am lunghezza sopra la linea trat - zie di estramit sotto il diaretro di nocciclo e deve
teggiata essere di 120 per le lugherze sopra la linea tratteq-
giata. Per tutte le altre lunghezze 1 angolo deve esse -
red 90
fiktatra d M4 M5 M6 M8 M10 M12
paso P 0.7 0.8 1.0 1.25 15 1.75
& e, 0.4 0.5 15 2 2.5 3
min. 0 0 0.9 1.4 1.9 2.4
ds 1 diametro di nocciolo
e min. 2.30 2.87 3.44 4.58 5.72 6.8
nom. 2 25 3 4 5 6
s min. 2.020 2.520 3.020 4.020 5.020 6.020
max. 2.045 2.560 3.080 4.095 5.095 6.095
N min, 15 2 2 3 4 4.8
25 3 35 5 6 8
/
nom. MmMinN ma
4 3%  4m |
5 4% 5. H |
6 5% 6 N |
8 171 8.3 L |
10 97 102 i |
12 165 12.35 M
14 13.65 135
16 15.65 1635
18 17.65  18.3
20  19.58  20.42
25 2458  25.42 |
30 2958  30.42 |
35 %5 %5
40 395 405
45 @5 555
50 495 505
55 564 556
60 .4 606

=
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Conicit 6. 25%

Conicit 6. 25%

Conicit 7. 25%

4 10 14
D
3
Q’ 's .
\+ . ! '
|
GAS
D 1/8 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 1 1.1/4 1.1/2
filetr p. pollice 28 19 19 14 14 14 1 1 1
diam. max D 9.2 1.4 15.9 19.9 21.9 25.4 3L.9 40.6 46.5
I 9.78 2.9 4.5 17.7 19.3 20.9 25.6 32 32
s 3/16 1/ 5/16 38 12 9/16 5/8 3 34
Euro/100
in acciaio 16.76 | 28.20 | 36.18 | 70.23 | 222.91 | 228.77 | 311.22 | 755.44 | 1591.70
NPTFEF DRY/SEATL
D 1/16 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 1.1/4 1.1/2
FleH p. pllice 27 27 18 18 14 14 115 115 115
diam. max D 8.08 10.4 13.8 17.4 215 2.9 3.9 2.6 48.7
I 7.92 7.92 11.1 2.7 14.3 15.9 19 20.6 20.6
s 5/32 3/16 14 5/16 38 9/16 58 34 1
Euro/100
in acciaio 15.69 | 16.49 | 29.26 | 38.57 | 75.02 | 226.10 | 502.74 | 819.28 | 1649.20
in ottre 106.40 | 64.90 | 97.35 | 164.92 | 606.50 n n n n
in acciaio imx | 124.49 | 127.68 | 162.80 | 260.70 | 606.50 n n n n
NPTF LEVIL/SEAIL
D 1/16 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 1.1/4
Filet p. pollice 27 B 18 18 14 14 115 115
diam. max D 7.8 10.2 3.4 16.9 211 2.4 3.1 41.8
I 6.3 6.35 10.3 10.3 13.5 13.5 16.7 16.7
s 5/32 3/16 1/4 5/16 38 9/16 58 3/
Euro/100
in acciaio 16.23 17.03 38.04 54.80 118.64 | 236.74 | 622.44 | 1117.20
om teflon 90.97 90.97 9.82 164.92 | 273.45 | 507.53 | 1604.00 n
in ottore 48.94 58.52 80.33 145.24 | 228.76 n n n

TAPPT CONICI
ESAGONO
INCASSATO

GAS/NPTF

M ATERTALE
Acciaio Re 32/38 (¥)
Acciaio INOX A2
Ottone

® itappl NPIF oltre 3/4
hanno Rc 26/32

Fomibili an tattamento di  zincatura
glalla: listiro +10%

- Zincatura bianca: quotaziani su richie -
fa

Le dimensioni sono espresse in millime -
tri o in frazion i pollicd.



G O L FARI MISURE DEFINITIVE h_ Superficie serie 2 DIN 3141 4
misure in m. H
MA S CH I 2, secondo DIN 78 m
X secondo DIN 76 B
DIN 580 —
g o >
é Particolare X
E (in sezicre)
Consentito coperchio di amntrollo
a discrezione del produttore
Definizicne di uma vite ad anello am filettatura d, = M20 Vite ad anello M20 DIN 580
Vite ad anello/Ring screw M20 DIN 580
0 S Sy 0 1) 1) 1) 1) o<t
o~ ! N N (9] . . ™ . <t | Bsall"sliss] OO [<H|O [ [O | M
N O B O S B B B R B B e I R R e A P A B B R B A
E A N I R - e Il e b e R NN
o o~ [
M ATERIALE €lg|g|=|=|2|8|= Q |=[=|2 == =g = === == E
Acciaio C 15 b 13 | 17 [20.5]20.5| 27 | 27 | 30 | 36 | 45 | 54 | 63 | 68 | 78 | 90 | 100 | 112 | 130
Stesl C 15 4, 20 | 25 | 30 | 30 | 35 | 35 | 40 | 50 | 65 | 75 | 85 | 100 | 110 | 120 | 150 | 170 | 190
4, 36 | 45 | 54 | 54 | 63 | 63 | 72 | 90 | 108 | 126 | 144 | 166 | 184 | 206 | 260 | 296 | 330
4, 20 | 25 | 30 | 30 | 35 | 35 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 140 | 160 | 180
e 6 | 8 | 10|10 |12 | 12 | 14 | 18 | 22 | 26 | 30 | 35 | 38 | 42 | 50 | 55 | 60
£ 25| 3 [35]35] 4 | 4 | 5 | 6 | 7| 8| 9|10 | 11| 12]12] 12|12
]_) T base alle &gperienze matu - g 6 7.7 | 9.4 | 11 | 13 |14.4|16.4|19.6 | 25 |30.3|35.6| 41 |48.3|55.7|63.7 | 71.7 | 91.7
. . h 36 | 45 | 53 | 53 | 62 | 62 | 71 | 90 | 109 | 128 | 147 | 168 | 187 | 208 | 260 | 298 | 330
rate, il dato della dif ferenza k 8 | 20 | 12 [ 12 [ 14 | 14 | 16 | 20 [ 24 | 28 [ 32 | 38 [ 42 | 48 | 60 [ 68 | 75
angolare consentita ta il foo 1 13 | 17 [20.5[20.5| 27 | 27 | 30 | 36 | 45 | 54 | 63 | 68 | 78 | 90 | 100 | 112 | 130
- : 10 | 12 | 14 | 14 | 16 | 16 | 19 | 24 | 28 | 32 | 38 | 46 | 50 | 58 | 72 | 80 | 88
fiktato e la superficie di gppog - I
) . b 4 | 4| 6] 6| 6 | 6 | 8 | 12|15 |18 | 20| 22| 25 | 25 | 35 | 35 | 40
glo non @ necessario se entram- T 11 a2l 2l 2l 2l 233l sl alalalalala
bi vengono eseguiti contempo- x 1|1 [refrfiefrfiefi] 1 [ief2f2i2] 2 | 2 [2s[2(25]2(3]2[3]2]3]2]3]2]3]2
£ t 18.5 | 22.5 | 26.5 | 26.5 | 33.5 [ 33.5 [37.5 | 44.5| 65 | 65 | 75 | 81 | 93 | 106 | 116 | 128 | 146
raneamente sul pezzo fissato. peso 0.06 ] 0.11]0.18] 0.18 | 0.28 | 0.28 | 0.45 | 0.74 | 1.66 | 2.56 | 4.03 | 6.38 | 8.80 [ 12.4 [ 23.3 [ 34.2 [ 9.1
2) Solo per 1 aerodinamica. n | n|ln|ln|an|ln|nlnlnlnlnonln|n|lan|ln|nln
Esenpio di ordinativo:
D1 x Passo
CARICHI MASSIMI IN ) 140 | 230 | 340 | 450 | 700 | 900 |1200 |1800 |3600 51007000 |8600 |11500{16000{21000{28000(38000

Kg ESERCITATI DAL
PEZZO DAATTACCA-

95 | 170 | 240 | 320 | 500 | 640 | 830 | 1270|2600 |3700 (5000|6100 |8300 |11000{15000{20000(27000

descrizione
di treziae

e ot

omplessiva-

Utensileria Meccanica Cassanese - Via Carlo Porta, 2 - 21012 Cassano Magnago Varese - Tel. 0331-201.057 - Fax 0331-206.506 - E-Mail:

97

Da M 36 per passo MA a richiesta

=
=



